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»J Diagnostic a différentes étapes du procédé

+»* Caractérisation hors s Caractérisation < Diagnostic en vol
plasma de I'atomiseur de l'injection vitesse de particules
=> ombroscopie => ombroscopie => PIV
=> diffraction laser

»J Caractérisation de 2 injecteurs : atomiseur A et B
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s» Atomiseur A +» Atomiseur B
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Mesures de tailles de gouttes
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Visualisation et champs de vecteurs
vitesse par PIV
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®J Caractérisation d’un atomiseur basée sur

= QObservations ombroscopiques (hors plasma et injection)
=> Rejet ou validation d’un atomiseur pour le procédé SPS
= Mesures de taille de gouttes

= Mesures de vitesse de particules

»J Méthode validée par obtention
de cordons/dépots homogénes

»J Diagnostic apporte

= Gain de temps
= Compréhension au procédé SPS
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